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(5) Dichtmittel und Niederhalter fur ein Brennstoffeinspritzventil 

® Ein Dichtmittel (2) fur ein in eine Aufnahmebohrung (3) 
eines Zylinderkopfes (4) einer Brennkraftmaschine ein- 
setzbares Brennstoffeinspritzventil (1) zur direkten Ein- 
spritzung von Brennstoff in einen Brennraum (7) der 
Brennkraftmaschine weist ein Dichtelement (17) auf, das 
einen Dusenkorper (5) des Brennstoffeinspritzventils (1) 
umfanglich umschlieBt. Dabei umfaSt das Dichtmittel (2) 
einen Grundkorper (15), der eine axiale Ausnehmung (16) 
aufweist, durch die sich der Dusenkorper (5) erstreckt. Der 
Grundkorper (15) weist femer eine mit der Ausnehmung 
(16) verbundene ringformige Aussparung (18) auf, in die 
das Dichtelement (17) eingebracht ist. Der Grundkorper 
(15) liegt mit einer ersten Anlageflache (51) zumindest 
mittelbar an einer Stirnflache (58) des Brennstoffein- 
spritzventils (1) an und mit einer zweiten, der ersten Anla- 
geflache (51) gegenuberliegenden Anlageflache (57) zu- 
mindest mittelbar an einer Stufe (11) der Aufnahmeboh- 
rung (3) an. 
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malen des Anspruches 1 9 hat gegenuber dem oben beschrie- 
benen Stand der Technik den Vorteii, daB die Position des 
.Brennstoffeinspritzventils und insbesondere die Drehstel- 
lung des Brennstoffeinspritzventils fixiert ist AuBerdem 
wirkt der Niederhalter urnfanglich zumindest annahernd 5 
gleichmaBig verteilt auf das Brennstoffeinsprilzventil ein, 
so daB ein Verkippen des Brennstoffeinspritzventils verhin- 
dert wird. 

[0014] Durch die in den Anspriichen 2 bis 18 aufgefuhrten 
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen des im An- 10 
spruch 1 angegebenen Dichtmittels moglich. 
[0015] Vorteilhaft ist es, daB die axiale Hone der Ausspa- 
rung zumindest im wesentlicben gleich der halben axialen 
Hohe des Grundkorpers des Dichtmittels ist Dadurch ergibt 
sich sowohl eine gute Dichtwirkung als auch eine groBe Sta- 15 
bilitat des Dichtmittels. AuBerdem kann eine radiale Vor- 
spannung des Dichtelementes iiber eine groBe Flache auf 
den Dusenkorper einwirken. 

[0016] Vorteilhaft ist es, daB die radiale Breite der Aus- 
sparung zumindest im wesentlichen gleich der halben radia- 20 
len Breite des Querschnittes des Grundkorpers im Bereich 
der Aussparung ist. Dadurch kann eine groBe Elastizitat des 
Dichtmittels, die durch das Dichtelement gegeben ist, bei ei- 
ner hohen Stabilitat des Dichtmittels, die im wesentlichen 
durch den Grundkorper gegeben ist, erreicht werden. 25 
[0017] Vorteilhaft ist es, daB der Grundkorper als ein Me- 
tallblock ausgebildet ist. Dadurch ist das Dichtrnittel hitze- 
bestandig und formstabil ausgebildet. AuBerdem ist dadurch 
eine groBe rnechanische Belastbarkeit. des Dichtmittels ge- 
geben. 30 
[0018] Vorteilhaft ist es altera ativ auch, daB der Grund- 
korper als ein Federblech ausgebildet ist. Dadurch kann das 
Dichtrnittel einfach und kostengunstig gefertigt werden. Au- 
Berdem kann bei einer geeigneten Gestaltung des Dichtmit- 
tels der als Federblech ausgebildele Grundkorper vorge- 35 
spannt werden. 

[0019] In vorteilhafter Weise weist der Grundkorper eine 
Hulse auf, an deren Enden jeweils ein Kragen ausgebildet 
ist. Dadurch ist eine vorteilhafte Abstiitzung des Grundkor- 
pers iiber die Kragen an dem Bfennstoffeinspritzventil und 40 
an einer Stufe der Aufnahmebohrung gegeben. 
[0020] In vorteilhafter Weise liegt das Dichtelement teil- 
weise an der zweiten Anlageflache des Grundkorpers an. 
Dadurch kann das Dichtelement des Dichtmittels sowohl die 
Funktion des axialen als auch die Funktion der radialen Ab- 45 
dichtung ubernehmen. 

[0021] Vorteilhaft ist es, daB das Dichtelement aus einem 
warmebestandigen Kunststoff, vorzugs weise aus einem 
Fluorelastomer, und insbesondere aus einem Fluorelastomer 
auf der Basis von Vinyh^enfluorid-Hexafluorpropylen-Co- 50 
polymerisalen, besteht. Dabei ist es besonders vorteilhaft, 
daB das Dichtelement mit dem Grundkorper durch Vulkani- 
sation verbunden ist Das Dichtrnittel kann dabei zum Bei- 
spiel wie folgt hergestellt werden. Zuerst wird auf den 
Grundkorper das Kunststoff ausgangsmaterial, zum Bei spiel 55 
in Form eines Pulvers oder eines Granulats, aufgebracht und 
dann wird das Kunststoffausgangsmaterial vulkanisiert, wo- 
durch ein warmebestandiger Kunststoff entsteht, der an dem 
Grundkorper hafteL Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Ober- 
flache des Grundkorpers entsprechend vorbearbeitet, zum 60 
Beispiel aufgerauht ist. 

[0022] In vorteilhafter Weise besteht das Dichtelement 
aus Poly tetrafluorethy len (PTFE). Dadurch ist ein warmebe- 
standiges Dichtelement geschaffen, das einfach herzustellen 
ist und aufgrund seiner auBerst hohen Chemikalienbestan- 65 
digkeit gegenuber den Verbrennungsgasen bestandig ist 
[0023] Vorteilhaft ist es, daB das Dichtelement im mon- 
uerten Zustand des Brennstoffeinspritzvenuls mittels des 
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Grundkorpers in axialer Richtung vorgespannt ist. Dadurch 
kann die Abdichtung mit dem Dichtelement, insbesondere 
in radiaier Richtung, weiter verbessert werden. 
[0024] In vorteilhafter Weise liegt der Grundkorper iiber 
eine Dichtplatte an der Stufe der Aufnahmebohrung an. Da- 
bei ist es besonders vorteilhaft, wenn die Dichtplatte aus ei- 
nem Weichmetall, insbesondere Kupfer, besteht. Dadurch 
kann die Abdichtung weiter verbessert werden. AuBerdem 
wird das Dichtelement durch die Dichtplatte vor dem unmit- 
telbaren Kontakt mit den heiBen Verbrennungsgasen und 
vor der Temperatur der Verbrennungsgase geschutzt, * 
[0025] Durch die in den Anspriichen 20 bis 23 aufgefuhr- 
ten MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen des im 
Anspruch 19 angegebenen Niederhalters moglich. 
[0026] In vorteilhafter Weise ist das Gehauseteil auf der 
von dem Befestigungselement abgewandten Seite des 
Brennstoffeinspritzventils angeordneL Dadurch kann der 
Befestigungsteilring das BrennstofTeinspritzventil von zwei 
Seiten in vorteilhafter Weise urnschlieBen, wobei eine gute 
Kraftubertragung von dem Befestigungselement auf das 
Brennstoffeinspritzventil gegeben ist 

[0027] Vorteilhaft ist es, daB der Befestigungsteilring ei- 
nen umlaufenden Innenbund aufweist, der mit einem umlau- 
fenden Absatz des Brennstoffeinspritzventils zusammen- 
wirkt, um ein Verkippen des Brennstoffeinspritzventils zu 
verhindern. Dadurch wird die Kraft des Niederhalters um- 
fanglich zumindest nahezu gleichmaBig auf das Brennstof- 
feinspritzventil iibertragen. 

[0028] Vorteilhaft ist es, daB der Befestigungsteilring eine 
Innenflache aufweist, an der das Brennstoffeinspritzventil 
zumindest im wesentlichen flachig aniiegt, umein Verschie- 
ben des Brennstoffeinspritzventils in einer radialen Rich- 
tung zu verhindern. Durch das flachige Anliegen des Brenn- 
stoffeinspritzventils an der Innenflache des Befestigungs- 
teilrings wird auBerdem ein Verkippen des Brennstoffein- 
spritzventils verhindert. 

[0029] Vorteilhaft ist es, daB der Grundkorper so ausge- 
fuhrt ist, daB das Dichtelement nahe der Venulspitze liegt. 
Dadurch kann eine Verkleinerung des Totvolumens bzw. der 
HC-Taschen erreicht werden. 

[0030] Ferner ist es vorteilhaft, daB der Grundkorper als 
Warmeableiter dient, um die Warme von dem Brennstof- 
feinspritzventil, insbesondere im Bereich des Dusenkorpers, 
abzuleiten. 

[0031] AuBerdem ist es vorteilhaft, daB der Grundkorper 
mit Kontakt zum Zylinderkopf montiert ist, um die Kuhlung 
des Venulkorpers weiter zu verbessern. 
[0032] In vorteilhafter Weise ist der Niederhalter zumin- 
dest teilweise in der Aufnahmebohrung angeordnet, und die 
Innenflache des Niederhalters liegt im wesentlichen in ei- 
nem Bereich innerhalb der Aufnahmebohrung an dem 
Brennstoffeinspritzventil an. Dadurch kann der Niederhalter 
zumindest teilweise in der Aufnahmebohrung des Zylinder- 
kopfes versenkt werden, so daB das Brennstoffeinspritzven- 
til kompakter ausgebildet werden kann. AuBerdem wird da- 
durch die Montage erleichtert und der Niederhalter besser 
geschutzt. 

Zeichnung 

[0033] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung vereinfacht dargestellt und in der nachfolgenden 
Beschreibung naher erlauterL Es zeigen: 
[0034] Fig. 1 einen auszugsweisen axialen Schnitt durch 
ein erstes Ausfuhrungsbeispiel, bei dem ein Brennstoffein- 
spritzvenul mittels eines erfindungsgemaBen Dichtmittels 
und eines erfindungsgemaBen Niederhalters in einer Auf- 
nahmebohrung eines Zylinderkopfes befestigt ist; 
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wiederholende Beschreibung erubrigt 
[0050] Das Brennstoffeinspritzvenul 1 weist eine Stufe 50 
•auf, die das Mittelteil 6 mit dem Dusenkorper 5 verbindet 
Der Grundkorper 15 des Dichtmittels 2 liegt an einer stim- 
seitigen ersten Auflageflache 51 an dem Mittelteil 6 des 
Brennstoffeinspritzventils 1 an, wobei er eine Ausspamng 
52 aufweist, die die Stufe 50 aufnimmt. Der Grundkorper 15 
weist eine Ausnehmung 16 auf, die als eine Axialbohrung 
ausgebildet ist, durch die sich der Dusenkorper 5 erstreckt 
AuBerdem weist der Grundkorper 15 eine Aussparung 18 
auf, die mit der Ausnehmung 16 verbunden ist, wodureh die 
Stufenbohrung 19 des Grundkorpers 15 gebildet ist Die 
Hone der Aussparung 18 in axialer Richtung ist im Ausfuh- 
rungsbeispiel ungefahr gleich der halben Hone des Grund- 
korpers 15 in axialer Richtung, Die Breile der Aussparung 
18 in radialer Richtung ist ungefahr im Ausfuhrungsbeispiel 
gleich der halben Breite des Querschnitts des Grundkorpers 
15 in radialer Richtung. Die Aussparung 18 weist daher ei- 
nen rechteckformigen Querschnitt auf, 
[0051] In die Aussparung 18 des Grundkorpers 15 ist das 
Dichtelement 17 eingebracht, wobei das Dichtelement 17 an 
einer Axialflache 53 des Grundkorpers 15 anliegt und zwi- 
schen dem Dichtelement 17 und einer Radialflache 59 des 
Grundkorpers 15 ein ringforrniger Spalt 54 ausgebildet ist. 
Der Innendurchmesser des Dichtelementes 17 ist im ent- 
spannten Zustand kleiner als der AuBendurchmesser des 
Dusenkorpers 5, so daB das Dichtelement 17 mit einer Vor- 
spannung beaufschlagt ist. Die Vorspannung des Dichtele- 
mentes 17 wirkt dabei an einer Dichtflache 55 auf den Du- 
senkorper 5 ein, wodureh ein Spalt 56, der zwischen dem 
Grundkorper 15 und dem Dusenkorper 5 ausgebildet ist, ab- 
gedichtet ist Durch den ringformigen Spalt 54 kann das 
Dichtelement 17 besonders einfach in die Aussparung 18 
des Grundkorpers 15 eingebracht werden, da beim Einbrin- 
gen keine Reibung zwischen dem Grundkorper 15 und dem 
Dichtelement 17 auftritt. 

[0052] Der Grundkorper 15 stutzt sich iiber die Dicht- 
platte 20 an der Stufe 11 der Aufnahmebohrung 3 des Zylin- 
derkopfes 4 ab. Im monuerten Zustand des Brennstoffein- 
spritzventils 1 wird der Grundkorper 15 mittels der Nieder- 
haltevorrichtung 21 (Fig. 1) mit einer axialen Vorspannkraft 
beaufschlagt, so daB der ringformige Spalt 14 durch die 
Dichtplatte 20 abgedichtet ist. Die Dichtplatte 20 ist vor- 
zugsweise aus einem Weichmetall, insbesondere aus Kup- 
fer, gefertigt, so daB das Dichtelement 17 vor dem unmittel- 
baren Kontakt mit den Verbrennungsgasen geschutzt ist. 
Der Schutz erfolgt dabei sowohl gegen die chemische als 
auch die thermische Einwirkung der Verbrennungsgase auf 
das Dichtelement 17. In diesem Ausfuhrungsbeispiel liegt 
die Dichtplatte 20 sowohl an dem Dusenkorper 5 als auch an 
einer umfanglichen Wandung 73 der Aufnahmebohrung 3 
an, Dadurch ist die Position des Dusenkorpers 5 im Bereich 
der Dichtplatte 20 vorgegeben. Der AuBen- und/oder der In- 
nendurchmesser der Dichtplatte 20 konnen auch so gewahlt 
werden, daB zwischen dem Dusenkorper 5 und der Dicht- 
platte 20 bzw. der Dichtplatte 20 und der umfanglichen 
Wandung 73 der Aufnahmebohrung 3 ein Zwischenraum 
ausgebildet ist, wodureh ein Verschieben des Brennstoffein- 
spritzventils 1 in radialer Richtung ermoglicht wird. 
[0053] Das Dichtelement 17 kann vorteilhaft aus Polyte- 
trafluorethylen (PTFE) beslehen. Polytetrafluorethylen hat 
den Vorteil, das es temperaturbestandig ist und eine auBerst 
hohe Chemikalienbestandigkeit auf weist Daher kann bei ei- 
nem Dichtelement 17 aus Polytetrafluorethylen oder einem 
ahnlichem Werkstoff die Dichtplatte 20 auch entfallen. Au- 
Berdem tritt bei Polytetrafluorethylen beim Erwarmen eine 
reversible Volumenzunahme auf, so daB das Dichtelement 
17 nut etwas Spiel auf den Dusenkorper 5 des Brennstof- 
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feinspritzventils 1 aufgebracht werden kann, wobei im Be- 
trieb das Dichtelement 17 erwarmt wird und aufgrund der 
Volumenzunahme eine Abdichtung an der Dichtflache 55 
erfolgt Dabei ist durch den Spalt 54 zwischen dem Grund- 
5 korper 15 und dem Dichtelement 17 ein Ausgleichsraum ge- 
schaffen, um bei einer Volumenzunahme eine Beschadigung 
des Dusenkorpers 5 zu verhindem. 

[0054] Das Dichtelement 17 kann auch aus einem anderen 
Material hergestellt sein, das entsprechend temperatur- und 

10 chemikalienbestandig ist. 

[0055] Da der Grundkorper 15 mit der ersten Anlagefla- 
che 51 an einer Stimflache 58 der Stufe 50 des Brennstof- 
feinspritzventils 1 anliegt und an einer zweiten Anlageflache 
57, die der ersten Anlageflache 51 gegeniiberliegt, iiber die 

15 Dichtplatte 20 an der Stufe 11 der Aufhahmebohrung 3 an- 
liegt, ist der Abstand zwischen der Stimflache 58 des Brenn- 
stoffeinspritzventils 1 und der Stufe 11 durch die Hohe des 
Grundkorpers 15 und die Dicke der Dichtplatte 20 be- 
stimmt Daher kann die Vorspannkraft des Brennstoffein- 

20 spritzventils 1 auch durch die Hohe des Grundkorpers 15 
und/oder durch die Dicke der Dichtplatte 20 bestimmt wer- 
den. Da die erste Anlageflache 51 parallel zu der zweiten 
Anlageflache 57 verlauft, ergibt sich eine besonders gun- 
stige Kraftubertragung der Vorspannkraft des Brennstoffein- 

25 spritzventils 1 auf die Dichtplatte 20. Vorzugsweise ist der 
Grundkorper 15 als ein Metallblock ausgebildet, um die 
Vorspannkraft ohne nennenswerte Deformation auf die 
Dichtplatte 20 zu ubertragen. 

[0056] Fig. 3 zeigt den in Fig. 1 mit II bezeichneten Aus- 

30 schnitt in einer alternativen Ausfuhrungsform gernaB einem 
zweiten Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen 
Dichtmittels 2. Bereits beschriebene Elemente sind mit 
ubereinstimmenden Bezugszeichen versehen, wodureh sich 
eine wiederholende Beschreibung erubrigt 

35 [0057] In diesem Ausfuhrungsbeispiel weist der Grund- 
korper 15 eine Hulse 65 auf, die an ihren Enden 66, 67 um- 
gebogen ist, so daB an dem Ende 66 ein radial nach auBen 
stehender Kragen 68 und an dem Ende 67 ein radial nach au- 
Ben stehender Kragen 69 ausgebildet ist Der Kragen 68 am 

40 Ende 66 des Grundkorpers 15 weist eine erste Anlageflache 
51 auf, die an der Stufe 50 anliegt. Die Anlage erfolgt dabei 
an einer Stimflache 58 der Stufe 50 des Brennstoffeinspritz- 
ventils 1. Der Kragen 69 des Grundkorpers 15 weist eine 
zweite Anlageflache 57 auf, die mit dem Dichtelement 17 

45 verbunden ist Das Dichtelement 17 ist auBerdem mit einer 
inneren Anlageflache 70 verbunden, die gegeniiberliegend 
zu einer Mantelflache 71 des Dusenkorpers 5 an dem Grund- 
korper 15 ausgebildet ist. Das Dichtelement 17 bildet daher 
sowohl mit dem Dusenkorper 5 die Dichtflache 55 als auch 

50 mit der Stufe 11 eine Dichtflache 72. Daher kann die Dicht- 
platte 20 aus dem ersten Ausfuhrungsbeispiel der Fig, 1 und 
2 entfallen. 

[0058] Die Verbindung des Dichtelementes 17 mit dem 
Grundkorper 15 ergibt sich dadurch, daB eine Vulkanisation 

55 des Dichtelementes 17 auf dem Grundkorper 15 erfolgt Bei 
der Herstellung des Dichtmittels 2 werden dazu auf den 
Grundkorper 15 Vinylidenfluorid-Hexafluorpropylen-Copo- 
lymerisate aufgebracht und anschlieBend vulkanisiert, wo- 
dureh der entsprechende Fluorelastomer erzeugt wird. Nach 

60 der Herstellung des Dichtelementes 17 durch die Vulkanisa- 
tion haftet der entstandene Fluorelastomer auf dem metalli- 
schen Grundkorper 15. Das Dichtmittel 2 besteht daher aus 
einem Stuck, wodureh sich das Aufbringen auf den Diisen- 
korper 5 und die Montage des Brennstoffeinspritzventils 1 

65 vereinfacht 

[0059] Bei beiden Ausfuhrungsbeispielen erfolgt die Ab- 
dichtung des Dichtmittels 2 zum einen in radialer Richtung 
gegen den Dusenkorper 5 und zum anderen in axialer Rich- 
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messer, ab dem sich der zweite Teil 83 der Aussparung 18 
vergroBert, kontinuierlich bis zu diesem. Das Dichtelement 
17 ist so geformt, daB es sich in die Aussparung 18 einfugt, 
wobei sich aufgrund des an dem Grundkorper 15 ausgebil- 
deten Vorsprungs 80 eine kraftschlussige Verbindung mit 5 
dem Grundkorper 15 des Dichtmittels 2 ergibt, die ahnbch 
zu der Verbindung gemaB dem dritten Ausfuhrungsbeispiel 
(siehe Fig, 6) ist. 

[0074] Die in den Ausfuhrungsbeispielen beschriebenen 
Ausgestaltungen des Dichtmittels 2 sind als exemplarische 10 
Ausgestaltungen zu sehen, die sich durch einen einfachen 
Aufbau auszeichnen. Durch Kombination und Abwandlung 
dieser Ausfiihrungsbeispiele konnen an verschiedene Rand- 
bedingungen angepaBte Dichtmittel ausgebildet werden. 

*~ " 15 

Patentanspruche 

1. Dichtmittel (2) fur ein in eine Aufnahmebohrung 
(3) eines Zylinderkopfes (4) einer Brennkraftmaschine 
einsetzbares BrennstofFeinspritzventil (1) zur direkten 20 
Einspritzung von Brennstoff in einen Brennraum (7) 
der Brennkraftmaschine mit einem einen Dusenkorper 
(5) des Brennstoffeinspritzventils (1) urnfanglich um- 
schlieBenden Dichtelement (17), dadurch gekenn- 
zeichnct, 25 
daB das Dichtmittel (2) einen Grundkorper (15) um- 
faBt, der eine axiale Ausnehmung (16) aufweist, durch 
die sich der Dusenkdrper(5) erstreckt, 

dafi der Grundkorper (15) eine mit der Ausnehmung 
(16) verbundene ringformige Aussparung (18) auf- 30 
weist, in die das Dichtelement (17) eingebracht ist, 
• daB der Grundkorper (15) mit einer ersten Anlagefla- 
che (51) zumindest rnittelbar an einer Stirnflache (58) 
des Brennstoffeinsprilzvenuls (1) anliegt, und 
daB der Grundkorper (15) mit einer der ersten Anlage- 35 
flache (51) gegeniiberliegenden zweiten Anlageflache 
(57) zumindest rnittelbar an einer Stufe (11) der Auf- 
nahmebohrung (3) anliegt 

2. Dichtmittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die axiale Hdhe der Aussparung (18) zumin- 40 
dest im wesentlichen gieich der halben axialen Hohe 
des Grundkorpers (15) ist 

3. Dichtmittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die radiale Breite der Aussparung 
(18) zumindest im wesentlichen gieich der halben ra- 45 
dialen Breite des Querschnittes des Grundkorpers (15) 
im Bereich der Aussparung (18) isl. 

4. Dichtmittel nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die ringformige Ausspa- 
rung (18) einen im wesentlichen rechteckigen Quer- 50 
schniu aufweist. 

5. Dichtmittel nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich die ringformige Aus- 
sparung (18) zur zweiten Anlageflache (57) hin zuneh- 
mend verbreitert 55 

6. Dichtmittel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Querschnitt der ringformigen Aussparung 
(18) einen im wesentlichen dreieckigen Querschnitt 
aufweist. 

7. Dichtmittel nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 60 
durch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (15) als 
ein Metallblock ausgebildet ist. 

8. Dichtmittel nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (15) als 
ein Federblech ausgebildet ist. 65 

9. Dichtmittel nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Grundkorper (15) eine Hiiise (65) auf- 
weist, an deren Enden (66, 67) jeweils ein Kragen (68, 



662 A 1 

12 . 

69) ausgebildet ist 

10. Dichunittel nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Dichtelement (17) ein 
Dichtring ist. 

11. Dichtmittel nach einem der Anspruche 1 bis 101 
dadurch gekennzeichnet, daB das Dichtelement (17) 
teilweise an der zweiten Anlageflache (57) des Grund- 
korpers (15) anliegt. 

12. Dichtmittel nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Dichtelement (17) 
aus einem w armebes t andi gem Kunststoff, vorzugs- 
weise aus einem Fluorelastomer, und insbesondere aus 
einem Fluorelastomer auf der Basis von Vinylidenfluo- 
rid-Hexafluorpropylen-Copolymerisaten, besteht. 

13. Dichtmittel nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Dichtelement (17) mit dem Grund- 
korper (15) durch Vulkanisation verbunden ist 

14. Dichtmittel nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Dichtelement (17) 
aus Polytetrafluorethylen (PTFE) besteht 

15. Dichtmittel nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Dichtelement (17) in 
radialer Richtung vorgespannt ist 

16. Dichtmittel nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Dichtelement (17) im 
monu'erten Zustand des BrennstofFeinspritzventils (1) 
mittels des Grundkorpers (15) in axialer Richtung vor- 
gespannt ist 

17. Dichtmittel nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (15) 
uber eine Dichtplatte (20) an der Stufe (11) der Aufnah- 
mebohrung (3) anliegt 

18. Dichtmittel nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtplatte (20) aus einem Wei chine- 
tall, insbesondere Kupfer besteht 

19. Niederhalter (22) fur ein in eine Aufnahmeboh- 
rung (3) eines Zylinderkopfes (4) einer Brennkraftma- 
schine einsetzbares Brennstoffeinspritzventil (1) zur 
direkten Einspritzung von Brennstoff in einen Brenn- 
raum (7) der Brennkraftmaschine mit 
einem Hebelarm (24), der mittels eines Befestigungs- 
elementes, insbesondere mittels einer Schraube (23), 
mit dem Zytinderkopf (4) der Brennkraftmaschine ver- 
bindbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Niederhalter (22) einen rait dem Hebelarm (24) 
verbundenen Befesugungsteilring (27) aufweist, der 
das BrennstofTeinsprilzveniil (1) teilweise umschlieBt, 
wobei der Befestigungsteilring (27) eine Aussparung 
(28) aufweist, in die sich ein Gehauseteil (29) des 
Brennstoffeinspritzventils (1) einfugt urn ein Verdre- 
hen des BrennstofFeinspritzventils (1) zu verhindern. 

20. Niederhalter nach Anspruch 1 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gehauseteil (29) auf der von dem Be- 
festigungselement (23) abgewandten Seite des Brenn- 
stoffeinspritzventils (1) angeordnet ist 

21. Niederhalter nach Anspruch 19 oder 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Befestigungsteilring (27) ei- 
nen Innenbund (38) aufweist, der mit einem Absatz 
(37) des BrennstofFeinspritzventils (1) zusammen- 
wirkt, um ein Verkippen des Brennstoffeinspritzventils 
(1) zu verhindern. 

22. Niederhalter nach einem der Anspruche 19 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Befesugungsteilring 
(27) eine Innenflache (42) aufweist, an der das Brenn- 
sloffeinspritzvenul (1) zumindest im wesentlichen fla- 
chig anliegt, um ein Verschieben des Brennsioffein- 
spritzventils (1) in einer radialen Richtung zu verhin- 
dern. 
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